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  يتعالبسمه

 )يامرحله دو (عمومي شرايط شركت در مناقصه و اتكلي

  ABSORBER دخرينسبت به  يادومرحله عمومي مناقصهي برگزار قيطر از تا دارد نظر در كاشان ريركبيامشركت فولاد 

  .داقدام نمايكاشان  ريركبيامولاد ف شركت اردستان، جاده ١٤ لومتريك ،در كاشاناقع بهمراه متعلقات مربوطه و

  

  :موضوع مناقصه

  وستنقشه و مشخصات پي شرحبه  بهمراه متعلقات مربوطه ABSORBER درياز خ عبارت است

  چگونگي ارائه پيشنهادات:

كه هر سه پاكت ديگري لاك و مهر شده پاكت جداگانه دربسته و مهر و امضاء شده  سهمتقاضيان بايد پيشنهادات خود را در 

  به شرح ذيل ارائه نمايند :باشد 

  پاكت الف (سپرده شركت در مناقصه) - ١

بصورت ضمانت نامه بي قيد و شرط بانكي با اعتبار حداقل  فروشندهمبلغ كل برآورد  %٥سپرده شركت در مناقصه به مبلغ 

 كاشان . ريكب ريسه ماه و قابل تمديد در وجه شركت فولاد ام

 اسناد مناقصه ، رزومه و مدارك فني با مهر و امضا پيشنهاد دهنده( بپاكت  - ٢

   مهر و امضاء با   تمامي صفحات اسناد مناقصه و نقشه ها -

كه بايد ليست و مشخصات  )مشابه پروژه ٣ حداقل(اسيد صنايع در FRVE/FRP مشابه تجهيزات ساخت سابقه -

 آن در اسناد فني در پاكت ب ارسال شود در غير اينصورت ، مناقصه گر از مناقصه كنار گذاشته خواهد شد . 

 فروشندهپيشنهاد فني  -      

 سه شماره وستطبق پي فرم پيشنهاد قيمت  پاكت (ج) :      

بدون قيد و شرط  با لحاظ كسورات قانوني به عهده فروشنده و بايد از هر حيث مشخص و بدون ابهام و پيشنهاد قيمت -

  .باشد

شركت  بهمراه متعلقات مربوطه  ABSORBER دبه خري دخريمناقصه  " ذكر عبارت مربوط به هاپاكتروي تمام  توجه:

  .است ضروري) ج-ب-الف( پاكت شناسه ذكر نيز و باشد قيدشدهصراحتا  " كاشان ريركبفولاد امي
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  :مناقصهي عموم طشراي

صورتي  -١ شركت نمايند  كنندهشركت ٣كمتر از  كهدر صه  صه اقدام  اختيار دارد كارفرمادر مناق سبت به تجديد مناق ن

  نمايد.

 در قبول يا رد يك يا كليه پيشنهادات مختار است. كارفرما  -٢

گر حائز رتبه دوم مناقصه را تا زمان عقد قرارداد با برنده سپرده شركت در مناقصه برنده و همچنين مناقصه كارفرما -٣

 گر حائز رتبه دوم انجام خواهد شد.نگهداري خواهد نمود و در صورت انصراف برنده، معامله با مناقصه

بر گر حائز رتبه دوم مناقصه را در صورتيكه حاضر به انجام معامله سپرده شركت در مناقصه برنده و مناقصه ارفرماك  -٤

 .نمايدميپيشنهاد خود نشوند ضبط  اساس

  . است ارزگمناقصه دستگاه ماتيتصم و هاصلاحيت ارات،ياخت هيكل رشيپذ منزلهبهشركت در مناقصه   -٥

ضوع قرارداد را  ،حق دارد در مدت قرارداد كارفرما  - ٦ سبت به %٢٥ زانيمبلغ و تعداد به م نظر ازمو  در مندرج مقدار ن

 .دهد شيافزا اي و كاهش واحد نرخ در رييتغ بدون مناقصه طيشرا

ضافه و حذف اي تجديدنظر اي حيهرگونه توض -٧ سناد نمودن ا صه مدارك و ا سل و رييتغ نحوه و مناق  مهلت در هاآن ميت

  اعلام و جزء اسناد و مدارك مناقصه منظور خواهد شد. كارفرما ياز سو يكتب صورتبه مقرر

 خود يبرا شنهادهايپ ميتسل مهلت يانقضا از قبل را مشخصات و اسناد در تجديدنظر اي، اصلاح ييرحق تغ كارفرما  -٨

 ابلاغ از قبل يشنهاديپ كهدرصورتي و شودميصه گران ابلاغ مناق به مراتب د،يآ شيپ يمورد نيچن اگر و داردمي محفوظ

سليم مزبور مراتب شد شدهت شنهاددهنده با ضا حق پي سترداد يدارد تقا ست  ازآنجاكه. ديبنما را آن ا  اي تجديدنظرممكن ا

 خود صيتشــخ به تواندمي كارفرما صــورت ني، در اباشــد هاقيمت اي ريمقاد رييتغ وجبم مشــخصــات و اســناد در اصــلاح

 تجديدنظر و اصلاح يبرا يكاف فرصت آنان كهنحويبه پيشنهاددهندگان به يكتب اعلام با را شنهادهايپ افتيدر مهلتآخرين

  .اندازد قيرا داشته باشند به تعو خود شنهاديپ در

شود ترتيب اثر داده  صورتبهبه پيشنهادهاي مبهم، مشروط و پيشنهادهايي كه بعد از تاريخ مقرر يا   -٩ ناقص تحويل 

  نخواهد شد.

كه مشــمول ممنوعيت مذكور در قانون مداخله كارمندان دولت در  نمايدميمتقاضــي شــركت در مناقصــه اظهار  -١٠

قرارداد را فسخ  ،برسد كارفرما حق داردبه اثبات و چنانچه خلاف اين موضوع  باشدنمي ١٣٣٧ ماهديمعاملات دولتي مصوب 

  صول تضامين شركت نزد خود اقدام نمايد.و نسبت به و

پس از ابلاغ نتيجه به وي نسبت به ارائه تضمين انجام تعهدات  يك هفتهحداكثر ظرف مدت شركت برنده مكلف است   -١١

  انعقاد قرارداد اقدام نمايد. متعاقباً و  مناقصهي پيشنهادمبلغ  ٪١٠در قبال تضمين مورد تاييد كارفرما معادل  
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ــورت تعلق   -١٢ ــرفاً در قبال ارائه گواهي معتبر ثبت طه،داد، مبلغ مربوقرار به افزودهبر ارزشماليات در ص نام در نظام ص

 هاي طرف قرارداد اضافه و پرداخت خواهد شد. حسابصورتبه افزودهارزشماليات بر 

 پرداخت هزينه هاي اگهي هاي مناقصه ( كل نوبت ها ) برعهده پيمانكار خواهد بود .  -١٣

شخيص دهد ، هزينه هاي مربوهط برعهده  -١٤ ضروري ت سمي را  سناد ر صورتي كه كارفرما ثبت قرارداد در دفاتر ا در 

 پيمانكار خواهد بود . 

ستناد ماده  -١٥ صه گران به ا سط مناق شده تو شاني اعلام  انتخابي وي بوده و  –قانون مدني ، اقامتگاه قراردادي  ١٠١٠ن

يا ديجيتالي ) معتبر و دريافت شــده تلقي و كليه اعلامات اداري ،قراردادي و قضــايي تا هرگونه اعلام به آن نشــاني ( واقعي 

 وقتي كه نشاني جديد اعلام نشده است به نشاني سابق اعلام خواهد شد.  

 

  :مناقصهي خصوص طشراي

شنهاددهندگان از كهر ي . ١ سبت پي ستعلام، ابهامي  ن سناد و مدارك ا شتهبه مفهوم ا شند دا صله ديبا با  از پس بلافا

گذار اطلاع داده و تقاضاي تگاه مناقصهدس به كتباً را مراتب متيق شنهاديپ ميتسل از قبل و استعلام مدارك و اسناد افتيدر

صرفا جهت مشخص بودن ماهيت كار ندينماي كتب حيتوض سط كارفرما  شده تو ست كه نقشه و مدارك ارائه  . لازم به ذكر ا

  مي باشد. فروشندهبوده و برآورد دقيق احجام بر عهده 

شنده  . ٢ ست موظف فرو ستگاه با لازم هايهماهنگي ا شته را كار مختلف مراحل در كارفرما نظارت د شد دا  ريغ در با

 .بود خواهد فروشنده عهده به وارده خسارات هيكل اين صورت،

 فروشنده و نبوده فروشنده هايمسئوليت رافع كارفرما توسط رهيغ وي مهندس مدارك تائيد نظارت، ،هرگونه بازرسي . ٣

  .دارد كامل تيمسئول ستميس حيصح عملكرد قبال در

 mm 1/5و با ضــخامت حداقل  ECRيا  C-glassلايه داخلي ســيلندر توســط رزين تقويت شــده با الياف نوع  . ٤

 .پوشش داده شود

طبق مشخصات پيوست يك لايه آستر داخلي، لايه هاي مياني و لايه خارجي يكسان  رزين مورد استفاده در ساخت . ٥

 .باشد 

 .استفاده از هر نوع ماده پرُ كننده در ساخت محصول غيرمجاز است .٦

 .تبر تهيه شودو از توليدكنندگان مع فروشندهمواد خام اوليه توسط شركت  . ٧

 .بايد در زمان آغاز ساخت و توليد، حداقل نيمي از مدت زمان مجاز مصرف مواد خام اوليه باقي مانده باشد . ٨

  .بايد براي ساخت كليه اتصالات، از مواد يكسان با سيلندر مخزن استفاده شود . ٩
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شندهبايد  . ١٠ شرك فرو شگاه مرجع معتبر و مورد تأييد  شان انجام آزمونهاي مورد نظر را در آزماي ت فولاد امير كبير كا

  .كليه هزينه ها و مسوليت هاي مربوطه برعهده پيمانكار مي باشد . دهد

  ارائه شده است. پيوست يكدر جدول هاي و محصول كيفيت مواد اوليه حداقل آزمون هاي مورد نياز براي ارزيابي  . ١١

انجام شود و  D2583 ASTMبر روي كليه محصولات توليد شده بر اساس استاندارد  راكول بايد سختي سنجي  . ١٢

 .باشد  HRC  30مقدار آن براي سطوح داخلي و خارجي برابر  حداقل

بر روي محصــول نهايي انجام و گزارش  BS4994عمليات تســت نشــتي مي بايســت بر اســاس الزامات اســتاندارد  . ١٣

  رفرما ارائه گرددهيدروتست توسط سازنده تهيه و به كا

 در سه مرحله بازديد خواهد داشت .كارفرما حداقل  . ١٤

مرحله اول : بعد از خريد متريال توسط فروشنده و قبل از شروع به ساخت كه تاييديه كارفرما جهت آغاز به ساخت ضروري 

  است . 

 موضوع مناقصهمرحله دوم : حين ساخت 

  صورتجلسه در محل شركت فروشنده بايد  تنظيم گردد . )( موضوع مناقصه مرحله سوم : قبل از بارگيري 

 .دينما ارسال خودي فن شنهادبا پي همراه و دينما امضا و مهر را مناقصه اسنادبايست مناقصه گر مي . ١٥

 هيچگونه تعديل به قيمت هاي يپشنهادي تعلق نمي گيرد .  . ١٦

  :كارنظارت بر اجراي 

از  است نموده تقبل آن مدارك و اسناد و خدمات انجام درخواست نيا مفاد طبق بر فروشنده كهاتي تعهدنظارت در اجراي  

مكاتبات بدواً  هيكل لازم به ذكر است واگذارشده است. كاشان ريركبيام فولاد شركتبهره برداري  واحد به عهده كارفرماطرف 

  .با دستگاه نظارت صورت خواهد گرفت

  تضمين انجام تعهدات :   

چك صيادي را بصورت  پيشنهاديدرصد مبلغ كل  ١٠ موظف است به ميزان فروشندهضمانت انجام تعهدات،  يبرا   

تحويل موقت موضوع خريد ،با تاييد است ضمانت مذكور پس از  يكارفرما ارائه دهد. بديه به راثبت روز در وجه كارفرما 

ضمانت مذكور نيز مي  موضوع خريد،تمديد زماني  به پيمانكار عودت داده مي شود. در صورتدستگاه نظارت كارفرما 

  بايست تمديد گردد. 
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  : حسن انجام كارتضمين  

را بصورت مبلغ پيشنهادي  %١٠به ميزان در زمان عقد قرارداد موظف است  فروشنده، حسن انجام كار براي ضمانت        

تهيه و به كارفرما ارائه دهد. بديهي است ضمانت مذكور پس از اتمام دوره تضمين ،  چك صيادي ثبت روز در وجه كارفرما

به پيمانكار عودت داده مي شود. در صورت تمديد زماني موضوع خريد، ضمانت مذكور با تاييد دستگاه نظارت كارفرما 

  نيز مي بايست تمديد گردد. 
 

  :موقت لتحوي

 تائيد با ديخر موضوع نشود مشاهده كار درچنانچه نقصي  ،تحويل  و تخليه موضوع مناقصه در محل كارخانه كارفرما پس از 

 اتدستگاه نظارت كارفرما، عملي صتشخي به اگر. گرددمي موقت لصورتجلسه، تحوي يط كارفرما و فروشنده ندگانينما

 موقت ليتحو از شيپ ديبا كه رايي كارها و نواقص شود، مشاهده كار دري نواقص اي و نباشد برداريبهره آماده دخري موضوع

. باشدمي كارفرما شده نيتعي زمان بازه در موردنظر نواقص رفع به موظف فروشنده و رسانديم فروشنده اطلاع به شود، ليتكم

  .باشدمي نملاك شروع دوره تضمي موقت ليتحو جلسه صورت ختاري

  :ندوره تضمي

 دهيگرد آغاز ديخر درخواست موضوع موقت ليتحو خاز تاري ،خدمات درخواست موضوع اتيعمل هيكل ندوره تضمي  . ١

 بنام مدت نيا و گرددمي نيتضم ويل موقت موضوع مناقصهحماه پس ازت ٤٨نصب يا ماه پس از   ٣٦  به مدت و

  .شودمي دهينام »نيتضم دوره«

 در محل كنندهتأمين ندهيمذكور در طول دوره ضمانت، حضور نما خدماتدر خصوص  يدر صورت بروز هرگونه خراب . ٢

 يعواقب مربوط به خراب هيبوده و كل يالزام )يساعت پس از اعلام خراب ٢٤حداكثـر ظرف ( كاشان ريركبفولاد اميشركت 

  .بودخواهد  شاني، خسارت به محصول و ... بر عهده اديشامل توقف تول

 طمعايب و نواقصي در كار مشهود شود كه ناشي از عدم رعايت مشخصات و مفاد شراي ،چنانچه در دوره تضمين . ٣

 با را مراتب كارفرما منظور اين براي و كرده رفع خود هزينه با را مذكور نواقص و معايب است مكلف پيمانكار باشد،ي خصوص

ساعت بعد از  ٢٤ر موظف است ظرف حداكثر پيمانكا و نمايدمي ابلاغ پيمانكار به كتباً هاآن محل و نواقص و معايب ذكر

  رفع نمايد. شودميرا طي مدتي كه با رضايت كارفرما معين  هاآنابلاغ، شروع به رفع معايب و نواقص نموده و 

ساً يا به ار باشدمي، كارفرما مجاز )به تشخيص دستگاه نظارت كارفرما(در اجراي تعهدات  فروشندهدر صورت قصور  . ٤

 ازبالاسري  عنوانبه %١٥ اضافه بهآن را  هايهزينههر طريقي كه صلاح بداند نسبت به رفع عيوب يا نواقص مذكور اقدام و 

 ، برداشت نمايد.كه پيمانكار نزد كارفرما دارد ايسپرده و مطالبات هر نوع يا و پيمانكار تعهدآور اسناد محل
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قطعه)  و سه نقشه پيوست ( صفحه يك ) در  ٤چنانچه هر گونه نشتي در بدنه هر يك از پارتهاي  شملره يك ، دو(  .٥

دوران گارانني ايجاد گردد شامل گارانتي تعويض همان پارت از تجهيز خواهد بود و پيمانكار موظف است ظرف يكماه نسبت 

ركت كارفرما اقدام نمايد. در غير اينصورت به ازاي هر روز تاخير معادل به ساخت و تامين آن با هزينه خود و ارسال ان به ش

يك درصد كل مبلغ پيشنهاد مالي مناقصه گر ، جريمه به حساب وي منظور و از مطالبات يا تضامين وي به نفع كارفرما كسر 

 خواهد شد.  

د : چنانچه هرگونه دفرمگي ، نقشه پيوست ( صفحه يك ) و مجموعا شش عد ١٢و  ١١و  ١٠سيني هاي پارت هاي  .٦

شكستگي و يا خوردگي در دروان گارانتي ايجاد شود شامل گارانتي تعويض كل قطعه بوده و پيمانكار موظف است نسبت به 

ساخت و تامين آن با هزينه خود و ارسال ان به شركت كارفرما اقدام نمايد.  در غير اينصورت به ازاي هر روز تاخير معادل 

مبلغ پيشنهاد مالي مناقصه گر ، جريمه به حساب وي منظور و از مطالبات يا تضاومين وي به نفع كارفرما يك درصد كل 

 كسر خواهد شد.  

به ازاي هر روز تاخير معادل يك دهم درصد مبلغ قرارداد جريمه به خساب پيمانكار منظور خواهد   :تحويل در تأخير . ٧

 شد.  

 يز پيش پرداختپس از وارماه  ٦زمان تحويل : حداكثر  . ٨

در صورت استفاده از متريال جايگزين كه بايد در مشخصات فني توسط مناقصه گر قيد شود ،  مطابقت مشخصات  . ٩

فني آن  با متريال اصلي مندرج در اسناد فني و تاييديه دستگاه نظارت كارفرما الزاميست . بديهي است در صورت بروز 

ه و به تشخيص دستگاه نظارت كارفرما ، ناشي از انتخاب متريال نامنايب يا هرگونه مشكل در كاركرد تجهيز موضوع مناقص

قصور در پروسه ساخت باشد شامل بند گارانتي مي باشد و پيمانكار موظف است با هزينه خود نست به رفع مشكل  يا 

 جايگزيني كل تجهيز بنا به تشخيص كارفرما اقدام نمايد.  

مشخصات  جايگزين كه بايد در مشخصات فني توسط مناقصه گر قيد شود ،  مطابقتدر صورت استفاده از متريال  . ١٠

با متريال اصلي مندرج در اسناد فني و تاييديه دستگاه نظارت كارفرما الزاميست . بديهي است در صورت بروز هرگونه  فني آن

ب مشكل ناشي از انتخاب متريال نامناسكه اين  مشكل در كاركرد تجهيز موضوع مناقصه و به تشخيص دستگاه نظارت كارفرما

ت به رفع مشكل  يا ننسبيا قصور در پروسه ساخت باشد شامل بند گارانتي مي باشد و پيمانكار موظف است با هزينه خود 

 جايگزيني كل تجهيز بنا به تشخيص كارفرما اقدام نمايد.  
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 :پرداخت طشراي .١١

پيش از بارگيري  درصد ٣٠در قبال ارائه تضمين مورد تاييد كارفرما ،  پرداختپيش عنوانبهمبلغ  درصد ٥٠ . ١

درصد مبلغ  ٢٠(شامل  غ مبلي مابق وو با تاييد دستگاه نظارت كارفرما  و پس از بازديد دستگاه نظارت كارفرما 

  .شد خواهد پرداخت نظارت دستگاهو با تاييد  تحويل موقت موضوع پروژهپس از باقيمانده)

 هايهزينه و موردنياز نفرات تعداد ،شدهتمام نهيهز شامل( خود اوليه برآورد آناليز ارائه به نسبت بايستمي فروشنده . ٢

  كليه شرايط و جوانب كار اقدام نمايد. به توجه با...) و كارگاه زيتجه نهيهز سود، تداركات، وي مال ،يسرپرستي بالاسر

 نظارت دستگاهاز سوي  شدهارائه) خود را بر اساس برنامه MSPي (ليتفص بنديزمان برنامه بايستمي فروشنده: ١تبصره 

 دستگاه تائيد و نموده ارائه MPPدر فرمت  تيفعال هر موردنياز منابع و وزن و زمانمدت و تأخرها و تقدم تيرعا با و ميتنظ

  .درا اخذ نماي رفرماكا نظارت

بهيچ عنوان قابل تغيير نيست مگر اينكه به درخواست كارفرما ، مشخصات  فروشندهقيمت پيشنهادي كل پروژه توسط  – ٣

موظف است نسبت به  فروشندهپروژه بنحوي تغيير كند كه قيمت پروژه ، مستلزم كاهش يا افزايش باشد كه در اين حالت ، 

    اقدام نمايد. ارائه پيشنهاد مالي جديد 

  مناقصه با تاييد دستگاه نظارت كارفرما به فروشنده عودت مي گردد.   تضمين پيش پرداخت پس از تحويل موقت موضوع – ٤

 

  :كسور قانوني

از هر پرداخت  بعنوان تعيين شده توسط كارفرما بوده كه كسورات  فروشندهبه عهده تامين اجتماعي  كليه كسورات . ١
و پس از ارائه مفاصا تحويل موقت پروژه تضمين مذكور  پس از ارائه  شده و  تضمين اخذ  مفاصا حساب ، كسر

لازم بذكر است كسورات مذكور در عودت خواهد شد.  فروشندهحساب مربوطه با تاييد دستگاه نظارت كارفرما ، به 
  صورت تاييد كارفرما قابل تبديل به تضمين مورد قبول كارفرما خواهد بود.  

 مي باشد .  فروشندها حساب تامين احتماعي  بر عهده تبصره : اخذ مفاصا حسابهاي قانوني از جمله اخذ مفاص

  نبصره : تعيين درصد كسورات برعهده كارفرما مي باشد . 
  

  تعهدات كارفرما:

در سامانه موديان  بصورت نفدي و ثبت فاكتورها نامهموافقت ططابق با شرايم فروشنده حسابصورت موقعبهپرداخت  . ١

  مالياتي
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  :فروشندهعهدات ت

  .دينما واگذار ريغ به را خدمات موضوع كارفرماي كتب موافقت بدون تواندمين فروشنده . ١

ي اجرا در كار دستور اي سفارش اي شنهاديپ اثر در كهي راتييتغ هيكل اعمال به نسبت كه گرددمي متعهد فروشنده . ٢

  .دينما اقدام شودمي حادث اتيعمل

، عدم آگاهي جهل مستند بتواند كهادعايي  هرگونه و باشدمي مطلع كلاً و اجز ديخر موضوع فيك و كم از فروشنده . ٣

  .بود نخواهد رفتهيپذاز وي  ،رديگ قرار اطلاع و

 هايهزينه نيهمچن و ونقلحمل هايهزينه كارفرما، توسط تأييدعدم ليدل به شدهخريداريدرصورت عودت كالاهاي  . ٤

  .گرددمي كسر شانيا مطالبات از كه بود خواهد فروشندهاز آن بر عهده  متأثر

 .دينما صادرو ثبت شده در سامانه موديان   فروشي رسم برگ خريد شدهتأميني كالا مقابل در است موظف فروشنده . ٥

  كليه پرداخت ها بصورت ريالي مي باشد . .٦

  هيچونه تعديل در قيمت هاي پيشنهادي پذيرفته نمي شود.   . ٧

 كارهاي اجرا در كارفرما طرف از كهي نظارت و داشته به عهده را خدمات موضوع انجام حسن كامل تيمسئول فروشنده . ٨

  .كاهدنمي فروشنده تيمسئول از وجههيچبه شودمي

   و زمان ارسال پاكات: نحوه

نمابر و  ســـؤالاتبراي هرگونه فني  واحد ٠٣١٥٥٠٣٨٢٧٠و  واحد بازرگاني   ٠٣١-٥٥٠٣٨٣٦٥هاي تلفنشـــماره  . ١

 .باشدميآماده پاسخگويي  ٠٣١-٥٥٥٠٣٨٦٥

  معذور است. هاپاكتو جمعه تعطيل بوده و از پذيرش  شنبهپنجدر روزهاي  كارفرما . ٢

 .باشدمي  ١٤/٠٥/١٤٠٥ روز ١٦:٠٠ مهلت ارسال پيشنهادات حداكثر تا ساعت . ٣

شنهادبه  كارفرماتذكر:  . ٤ ست طريق از يا و ارائه فوق، در مقرر مهلت از بعد كه هاييپي سال پ شد شدهار  وجههيچبه با

  .داد نخواهد اثر ترتيب

  .باشدمي شركت فولاد اميركبير كاشان دبيرخانه   ،محل تحويل پيشنهادات . ٥

شنهاد قيمت  سليم  نايآدرس مندرج در  غيراز بههر دليل ه و ب عمداًيا  سهواًتذكر: چنانچه پاكات پي سال و ت  گردد  بند ار

نخواهد گزار  مناقصه دستگاه  متوجه خصوص اين در يمسئوليت گونههيچ و شد خواهد تلقي نشده تحويل مذكور پيشنهادات

  .بود



   
 
 
 
 

 
 
 
 
 

        

20/07/١۴٠٠ 

 دارد
 

 

٠۶/١١/١۴٠۴  
٢rev ١٢١١۴٣  

  دو پيوست

٠٣/٠٥/١٤٠٥  
١٣٢١٠٥ 

  سه پيوست

 و مورد قبول مي باشد خوانده شد

) اجرائي– يفن مسائل با ارتباط در( خود ياحتمال سؤالات پاسخ افتي، جهت درتوانندميدر مناقصه  كنندگانشركت .٦

ــب اي و ــتريب اطلاعات كس ــرا از ش ــناد افتيدر از پس هفته كي مدت ظرف حداكثر كار، ياجرا طيش ــه اس  جزء به( مناقص

  .نديكاتبه نمام ١ دربندو فاكس مندرج  شماره تماس با) ليتعط اميا و پنجشنبه

سئولي . ٧ شنده به عهده زاتيتجه كامل عملكرد تم شنهاددهندگان و بوده فرو ستمي پي  جهت لازم زاتيتجه هكلي باي

سناد و زاتيتجه ستيل در اگري حت را زيتجه حيصح و كامل عملكرد صه ا شده آورده مناق ست ن  لحاظ خود شنهاديپ در ا

 .شد نخواهد پرداخت فروشنده به بابت نيا از ايهزينه گونههيچ هرحالبه. ندينما

به  شدهثبتمجاز شركت ...........................................  دارندگان امضاياينجانب/اينجانبان ........................................... دارنده/ . ٨

 را تعهدآور اسناد امضاء حق باشيممي/باشمميت ............................................................ سم يدارا كه .شماره ..............................

 يگاهآ آن جزئيات تمامي و معامله كيف و كم از و نموده مطالعه دقتبه را آن پيوست و مناقصه در شركت شرايط و بوده دارا

  .نمائيميم/  نمايممي ركتش مناقصه در عاملأ و عالمأ و نموده پيدا

  و مهر شركت امضاء صاحبان امضاي مجاز ....................... اريخت

  

  

  

  

  

  

  

 
 
 

 روزنامه رسمي بر اساسصاحبان امضاء مجاز 

 نمونه امضاء سمت نام و نام خانوادگي رديف
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  ١يوست پ

  نقشه هاجداول آزمونها و 
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 شرح مقدار

 مناقصه موضوع (/HCl Absorber) كلريدريك گاز / ابزوربر

010E160  Rev1 اسمبلي نقشه شماره 

  

 كارفرما كاشان اميركبير فولاد —

Revتاريخ / ويرايش ١٤٠٥  —  ١ 

 

 (Process Conditions) عملياتي مشخصات -٢

 ورودي گاز شرايط ١-٢

 Parameter / پارامتر Value / مقدار

HCl-gas سيال نوع (Medium) 

N₂: 32.6%  |  CO₂: 3.6%  |  O₂: 1.0%  |  HCl: 4.1%  |  
H₂O: 58.9%  (Vol.%) 

 ورودي گاز تركيب

9,000 Bm³/h حجمي دبي (Gas Volume Flow) 

98 – 101 °C ورودي گاز دماي 

 (Absolute Pressure) مطلق فشار (mbar 890)مطلق فشار 

0.684 kg/Bm³ (dry) گاز چگالي 

1,000 mg/Nm³ dry  —  Fe₂O₃  (< 10 µm) غبار و گرد محتواي (Dust) 

 

 طراحي شرايط ٢-٢

 Parameter / پارامتر Value / مقدار

١٠٠ °C        ايلحظه ر دماي حداكث(130 °C) كاري دماي (Working Temp.) 

-130 mbar كاري فشار (Working Pressure) 

+460 mbar  /  -255 mbar طراحي فشار حداكثر (Max. Design Pressure) 
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 Parameter / پارامتر Value / مقدار

≤ 100 mg/Nm³ غلظت HCl خروجي در (HCl Outlet Conc.) 

180 g/l بازيابي اسيد غلظت (Regenerated Acid Conc.) 

 

 (Design Weights) طراحي هايوزن ٣-٢

 شرح تقريبي مقدار

~2,960 kg خالي وزن (Empty Weight) — 010 نقشه مطابقE160 

 هاسيني داخل مايع حجم با — (Operating Weight) عملياتي وزن دهد ارائه و محاسبه پيمانكار

 آب از پر — (Hydrotest Weight) هيدروتست وزن دهد ارائه و محاسبه پيمانكار

 

 هانازل و هندسي مشخصات -٣

 اصلي ابعاد ١-٣

 پارامتر مقدار

Ø 1,500 mm ستون داخلي قطر (ID) 

Ø 1,700 mm ستون خارجي قطر (OD) 

~7,874.5 mm كل ارتفاع (Total Height) 

FRVE — Vinyl Ester + E-Glass ستون جنس 

RAL 5015 (Sky Blue) خارجي رنگ 

 

 (Nozzle Schedule) هانازل جدول ٢-٣

 

 DN ايزاويه موقعيت
(mm) 

 علامت Description / شرح تعداد

 W1 (Rinse Water Inlet) شستشو آب ورودي 3 40 270°

 W3 (Fresh Water Feed) تازه آب تغذيه 3 40 270°
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 DN ايزاويه موقعيت
(mm) 

 علامت Description / شرح تعداد

 Regenerated Acid) بازيابي اسيد خروجي 1 100 —

Outlet) 

E1 

 G1 (Gas Entry) گاز ورودي 1 500 —

 S1 (Suction Socket) مكش سوكت 3 150 —

— 500/200 5 (M1–M5) بازرسي شيشه با منهول (Manhole + Sight Glass) M1-M5 

225° / 315° 25 2 (Lv1–Lv2) سطح دهندهنشان (Level Indicator) Lv1-Lv2 

 N2 (Level Measurement) سطح گيرياندازه 3 80 180°

 

 (Design Code) ساخت و طراحي استانداردهاي -٤

 استفاده مورد استاندارد خود فني پيشنهاد در و داده انجام (BS 4994 اولويت با) زير استانداردهاي از يكي اساس بر را طراحي است موظف پيمانكار :توجه ⚠

 .نمايد اعلام صريحاً را

 

 استاندارد موضوع پروژه اين در كاربرد

 BS 4994 وكيوم و فشار تحت FRP مخازن طراحي (Preferred) اول استاندارد

 ASME RTP-1 (RTP) شدهتقويتترموست تجهيزات طراحي قبول قابل

 DVS 2205 شدهتقويت پلاستيكي مخازن طراحي قبول قابل

 ISO 2768-mK كاريماشين تلرانس الزامي

 ISO 8062-CT11 گريريخته تلرانس الزامي

 ISO 9013-331 حرارتي برشكاري تلرانس الزامي

 DIN EN ISO 13920-BE جوشكاري تلرانس الزامي

 BS 4994 اجباري هايآزمون — FRP مخازن نشتي آزمون — الزامي

 Barcol ASTM D2583 سختي تست الزامي
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  دو پيوست
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  سه پيوست

 و مورد قبول مي باشد خوانده شد

 متريال مشخصات -٥

 اصلي اجزاي متريال ١-٥

 آيتم شرح Material / متريال (kg) واحد وزن

571.3 FRVE (Vinyl Ester + E-
Glass) 

 Column Lower Part 1 — پايين ستون بدنه

521.1 Kera SP30+GFK پايين اصلي بدنه — Main Body 1-1 

11.1 × 4 St52-3 / St37-2 + U140 
DIN1026 

 Support Assembly 1-2 — پايه فلزي هايسازه

568.4 FRVE (Vinyl Ester + E-
Glass) 

 Column Middle Part 3 — مياني ستون بدنه

563.9 Kera SP30+GFK مياني اصلي بدنه — Main Body 3-1 

230 × 4 Kera SP30+GFK توزيع سيني پوسته — Distributor Tray 

Housing 

2 

108.5 × 4 Kera SP30+GFK توزيع سيني — Distributor Tray 10 

107.8 Kera SP30+GFK تحتاني توزيع سيني — Lower Distributor 

Tray 
11 

44.8 Kera SP30+GFK گاهتكيه گريد — Multi Beam Support 

Grid 

12 

20 × 5 Kera SP30+GFK بازرسي شيشه گاهتكيه — Sight Glass 

Support 

4 

3.8 × 9 Kera SP30+GFK + 
Borosilicate 

 Sight Glass — بازرسي شيشه مجموعه

Assembly 

5 

1.5 Kera SP30+GFK كور درپوش — Blind Cap 6 

 

 (Gaskets) هاگسكت ٢-٥

 .باشند Shore A 75-70 سختي با ،EPDM جنس از تيكه، يك بايد هاگسكت كليه :توجه ⚠

 

 آيتم سايز تعداد (kg) واحد وزن (mm) ضخامت

6 2.704 5 DN 1500 7 

3 0.422 5 DN 500 8 
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 آيتم سايز تعداد (kg) واحد وزن (mm) ضخامت

3 0.170 9 DN 200 9 

 

 A2 Stainless Steel — (Fasteners) مهره و پيچ ٣-٥

 آيتم نوع سايز تعداد گريد استاندارد

ISO 4014 A2-70 268 M20 × 100 16 ٣٠٤استيل  گوششش پيچ 

ISO 4032 A2 268 M20 17 ٣٠٤استيل  گوششش مهره 

ISO 7089 A2 536 20 18 ٣٠٤استيل  تخت واشر 

ISO 4014 A2-70 172 M16 × 100 13 ٣٠٤استيل  گوششش پيچ 

ISO 4032 A2 172 M16 14 ٣٠٤استيل  گوششش مهره 

ISO 7089 A2 344 16 15 ٣٠٤استيل  تخت واشر 

 

 (Laminate Stack) لمينيت ساختار ٤-٥

 كنندهتقويت نوع كاربرد (g/m²) وزن

 برابر در مقاوم — (Chemical Barrier) سطحي لايه 30

HCl 

C-Glas-Vlies (C-Vlies) 

 E-Glas-Matte (M 450) (Structural Layer) اصلي لايه 450

 E-Glas-Gewebe (41 RE) (Reinforcement Layer) استحكامي لايه 900

 

 .باشد EP140-E42 نوع FRP هايجوش و اتصالات تمام در لمينيشن و چسب رزين :توجه ⚠

 

 داخلي اجزاي مشخصات -٦

 (Distributor Trays — Item 10 & 11) كنندهتوزيع هايسيني ١-٦
  عدد ٥:  Distributor Tray (Item 10)  : تعداد . ٩

١٠ .  Lower Distributor Tray (Item 11)  يك عدد : 
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   Kera SP30+GFK س :جن . ١١

 Item 10: ≈ 108.5 kg                     Item 11: ≈ 107.8 kg سيني هر وزن  . ١٢

 °65 دندانه زاويه با (Item 2, 3, 4, 5) مختلف سايز ٤ در Serrated Cap شامل سيني هر . ١٣

١٤ . Serrated Cap كوچك (Item 2): 140: ي داخل طول mm   

١٥ .   Serrated Cap بزرگ (Item 5): 490 داخلي طول mm 

 شود كپسوله كاملاً EP140-E42 رزين با بايد   Kera SP30/GFK Ø20 ( Item 6)  :اتصال پين . ١٦

 بينيپيش را تراز تنظيم قابليت بايد پيمانكار . شد خواهد بررسي (Site) نصب محل در هاسيني (Level) تراز . ١٧

 كند

 (Multi Beam Support Grid — Item 12) چندتيري گاهتكيه گريد ٢-٦
 Drawing 010E165 د طبق عد ١ :تعداد . ١٨

  :kg 44.8ل تقريبا ك وزن . ١٩

 Kera SP30+GFK جنس    . ٢٠

 (kg 7.9) هركدام خارجي تير ٢+  (kg 9.4 ) هركدام داخلي تير ٢+  (kg 10.1) مياني تير ١ :تركيب . ٢١

 010E165 نقشه Section S2-S2 مطابق شيار عمق — mm 45 ثابت گام با تيرها سطح شيار . ٢٢

 (Sight Glass Assembly — Item 5) بازرسي شيشه مجموعه ٣-٦

 M5 تا M1 هايManhole روي نصب — عدد ٩ :تعداد .١

 kg 1.38 وزن : Borosilicate — Ø 200 mm :شيشه .٢

 kg 2.43 :وزن | mm 340 خارجي Kera SP30+GFK — Ø :نگهدارنده .٣

 HCl به مقاوم (Suitable Adhesive) مناسب چسب با :نگهدارنده به شيشه اتصال .٤

 

 ساخت الزامات -٧

 عمومي الزامات ١-٧

 .باشد داشته ضخامتMM 1.5 حداقل E-glass با شدهتقويت رزين توسط (Chemical Barrier) سيلندر داخلي لايه .٥

 .باشد Vinyl Ester) نوع از و يكسان (خارجي مياني، داخلي، آستر هالايه تمامي رزين .٦
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 .نيست مجاز ساخت در (Filler) ايپُركننده ماده هيچ .٧

 .باشد UV Stabilizer شامل بايد خارجي لايه .٨

 .شوند ساخته ستون با يكسان جنس از Nozzle، Collar، Flange اتصالات كليه .٩

 .باشد داشته مقدار اين از بالاتر HDT بايد رزين . است C° 130 كاري دماي حداكثر .١٠

١١. Shelf Life از ٪٥٠ حداقل ساخت شروع زمان در :اوليه مواد Shelf Life شود ارائه گواهي و باشد باقي. 

 .دارد بازرسي حق ساخت مراحل تمام در كارفرما .١٢

 .شود ارائه مصرف از قبل اصلي مواد تمام براي (MTC) متريال اصالت گواهي .١٣

 حمل و بنديبسته الزامات ٢-٧

 .شود نصب End Cap و شده محكم پلاستيكي Nozzle Protector با بايد هانازل كليه .١٤

 .شود پوشانده ضخيم نايلون با و شده ثابت مناسب چوبي Skid روي بايد تجهيز .١٥

 .شود گذاريعلامت تجهيز روي (Lifting Points) بارگيري نقاط موقعيت .١٦

 .شود نصب بنديبسته روي «بارگيري محور» و «احتياط — شكننده» برچسب .١٧

 

 (ITP & FAT) هاآزمون و بازرسي -٨

 اوليه مواد هايآزمون ١-٨

 :الياف هايآزمون — ١ جدول

 

 رديف آزمون استاندارد

ISO 1889 Linear Density ١ 

ISO 3344 Moisture Content ٢ 

ISO 1887 Combustible-Matter Content ٣ 

ASTM D2343 Tensile Strength for Direct Roving ٤ 
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 :رزين هايآزمون — ٢ جدول

 

 رديف آزمون استاندارد

ASTM D1200 Viscosity ١ 

ASTM D70 Density ٢ 

ASTM D2471 Reactivity (Gel Time, Peak Temp & Time) ٣ 

ASTM D1639 Acid Value ٤ 

ASTM D543 Chemical Resistance ٥ 

ASTM D648 Heat Deflection Temperature (HDT) ٦ 

ASTM D1259 Non-Volatile Content ٧ 

ASTM D638 Tensile Properties (Modulus, Strength, 
Elongation) 

٨ 

ASTM D2240 Shore-D Hardness ٩ 

ASTM D570 Water Absorption ١٠ 

 

 

 

 :نهايي محصول مخرب هايآزمون — ٣ جدول

 

 رديف آزمون استاندارد

ASTM D2584 Glass Content ١ الياف درصد 

ASTM D570 Water Absorption ٢ 

ASTM D648 Deflection Temperature ٣ 

ASTM D543 Resistance to Chemical Reagents ٤ 

ASTM D3039 Longitudinal Tensile Properties ٥ 

ASTM D2290 Hoop Tensile Properties ٦ 

ASTM D696 or Equiv. Thermal Expansion Coefficient ٧ 
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 (FAT Checklist) نهايي محصول هايآزمون ٢-٨

 رديف Test / آزمون Acceptance Criteria / قبولي معيار

 Barcol Hardness (ASTM خارجي و داخلي سطح — Barcol 30 حداقل
D2583) 

١ 

 Dimensional) ابعادي بازرسي اصلي ابعاد براي 2mm± تلرانس — نقشه مطابق

Inspection) 
٢ 

 Leak Test — BS) نشتي تست BS 4994 مطابق فشار در نشتي بدون

4994) 
٣ 

 ٤ كامل 010E160 Pre-Assembly نقشه مطابق هانازل اتصالات كليه

 ٥ (Visual Inspection) چشمي بازرسي شدگيلايهلايه حفره، ترك، بدون

 ٦ خارجي رنگ بررسي Epoxi RAL 5015 مطابق

 ٧ As-Built هاينقشه بررسي كارفرما تأييد مطابق

 

 

 تحويل شرايط و بنديزمان -٩

 رديف فعاليت (PO تأييد از هفته) زمان مدت

 ١ كارفرما تأييد جهت ITP و Shop Drawing ارسال  توسط پيمانكار ارائه شود .

 ٢ (Manufacturing Release) ساخت مجوز صدور و كارفرما تأييد توسط پيمانكار ارائه شود .

 ٣ MTC دريافت و اوليه مواد تأمين ارائه شود .توسط پيمانكار 

 ٤ يا معادل مطابق Kera متريال Lead Time — توليد و ساخت توسط پيمانكار ارائه شود .

 ٥ كارفرما نماينده حضور در FAT و Pre-Assembly توسط پيمانكار ارائه شود .

 ٦ كارخانه درب تحويل و ارسال بندي،بسته توسط پيمانكار ارائه شود .
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 پيشنهاددهنده از نياز مورد مدارك -١٠

 (Technical Proposal) فني مدارك ١-١٠

كه بايد ليست و مشخصات آن در اسناد  )مشابه پروژه ٣ حداقل(اسيد صنايع در FRVE/FRP مشابه تجهيزات ساخت سابقه .١٨

 فني در پاكت ب ارسال شود در غير اينصورت ، مناقصه گر از مناقصه كنار گذاشته خواهد شد . 

 (Datasheet با) الياف و رزين توليدكننده مشخصات و نام .١٩

 )شده تأييد معادل يا Kera SP30+GFK Steuler (توليد كننده  نام .٢٠

 (Gantt Chart) يپيشنهاد بنديزمان برنامه .٢١

 ITP پيشنهاد .٢٢

 )معادل يا ISO 9001(كيفيت هايگواهينامه .٢٣
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  ٢پيوست 

  نقشه و مشخصات فني

  

  

  

  



SECTION "S1-S1"
SECTION "S2-S2"

S1S1

S2

S2

ISO 7089 - 209.1120.017A2PLAIN WASHER53618
ISO 4032 - M2020.10.075A2HEXAGON NUT26817

ISO 4014 - M20 x 10087.6360.327A2-70HEXAGON HEAD BOLT26816
ISO 7089 - 163.7840.011A2PLAIN WASHER34415

ISO 4032 - M166.880.04A2HEXAGON NUT17214
ISO 4014 - M16 x 10034.40.2A2-70HEXAGON HEAD BOLT17213

010-E16544.77944.779-MULTI BEAM SUPPORT GRID112
010-E164107.75107.75-LOWER DISTRIBUTOR TRAY111
010-E163434.088108.522-DISTRIBUTOR TRAY410

SHEET 12/181.530.17EPDMGASKET DN 20099
SHEET 11/182.110.422EPDMGASKET DN 50058
SHEET 10/1813.522.704EPDMGASKET DN 150057
SHEET 9/181.5481.548Kera SP30+GFKBLIND CAP16
SHEET 8/1834.2633.807-SIGHT GLASS ASSEMBLY95
SHEET 7/1810020Kera SP30+GFKSIGHT GLASS SUPPORT54
SHEET 5/18568.357568.357-COLUMN MIDDLE PART 13
SHEET 4/18920230Kera SP30+GFKDISTRIBUTOR TRAY HOUSING42
SHEET 2/18571.276571.276-COLUMN LOWER PART11
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Item

Qty. Description

Material

Unit Total

Weight(Kg.)

Remark

AMIR KABIR STEEL Co.
GENERAL TOLERANCES

MACHINERY

CASTING
MOULDING
EXTRUSION

THERMAL CUT

WELDING

ISO 8062-CT11/DIN 1690-ES2-UV2

ISO 3302-CLASS 2

ISO 9013-331

ISO 2768-mK

DIN EN ISO 13920-BE

0 1 0 E 1 6 0  

NOZZLE SCHEDULE
MARK ITEM DESCRIPTION DN

W1 3 RINSE WATER INLET 40
W3 3 FRESH WATER FEED 40
E1 1 REGENERATED ACID OUTLET 100
G1 1 GAS ENTRY 500
S1 3 SUCTION SOCKET 150

M1 - M5 2,3 MANHOLE WITH SIGHT GLASS 500/200
Lv1 - Lv2 3 LEVEL INDICATOR NOZZLES 25

N2 3 LEVEL MEASUREMENT 80

MEDIUM (GAS ENTRY): HCl-gas
                              N₂     32.6 Vol.%
                              CO₂     3.6 Vol.%
                              O₂       1.0 Vol.%
                              HCl     4.1 Vol.%
                              H₂O    58.9 Vol.%
Dust content: 1000 mg/Nm³ dry.consisting of Fe₂O
                                      with particle sizes < 10 µm
Gas volume flow: 9000 Bm³/h
Temp.gas flow: 98-101 °C
Absolute pressure: 890 mbar
Density: 0,684 kg/ Bm³ dry
HCl outlet concentration: 100 mg/Nm³
Regenerated acid concentration: 180 g/l
 
WORKING TEMP.: 95°C - short while max.130°C
WORKING PRESSURE: -130 mbar
MAX. DESIGN PRESSURE: +460 mbar/-255 mbar

Explanation of abbreviations used:

reinforced material        explanation of short-description     weight (g/m³)

C-Glas-Vlies                                    C-Vlies                                  30  

E-Glas-Matte                                   M 450                                 450

E-Glas-Gewebe                                41 RE                                  900

M1-5

L1-4

S1

Lv1Lv2

W1W3

W1

W3

G1

E1

N2

OVER FLOW
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-All external surfaces shall be painted
    by color no. RAL 5015-sky blue.
3-Inspection of level of individual trays (Items "10 , 11") 
    will be carried out at site.
4-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
5-Total weight: 2960 Kg.
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DETAIL "D2"
( SCALE 1 : 10 )

DETAIL "D1"
( SCALE 1 : 5 )

 

 
SHEET 18/185.1945.194Kera SP30+GFKCOLLAR PN10-DN50011-4
SHEET 16/180.7270.727Kera SP30+GFKCOLLAR PN10-DN10011-3
SHEET 3/1844.23711.059-SUPPORT ASSEMBLY41-2

 521.119521.119Kera SP30+GFKMAIN BODY11-1
 571.276571.276-COLUMN LOWER PART11

D2

D1
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Item

Qty. Description

Material

Unit Total

Weight(Kg.)

Remark

AMIR KABIR STEEL Co.
GENERAL TOLERANCES

MACHINERY

CASTING
MOULDING
EXTRUSION

THERMAL CUT

WELDING

ISO 8062-CT11/DIN 1690-ES2-UV2

ISO 3302-CLASS 2

ISO 9013-331

ISO 2768-mK

DIN EN ISO 13920-BE

0 1 0 E 1 6 0  
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
5-For other nozzles deatil see "SHEET 6/18"
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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NOTE:
1-For additional dimensions refer to the STEP file.
2-For adhesion and layering resin use EP140-E42
3-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
4-For more information see assembly drawing.
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MEDIUM (GAS ENTRY): HCl-gas
                              N₂     32.6 Vol.%
                              CO₂     3.6 Vol.%
                              O₂       1.0 Vol.%
                              HCl     4.1 Vol.%
                              H₂O    58.9 Vol.%
Dust content: 1000 mg/Nm³ dry.consisting of Fe₂O
                                      with particle sizes < 10 µm
Gas volume flow: 9000 Bm³/h
Temp.gas flow: 98-101 °C
Absolute pressure: 890 mbar
Density: 0,684 kg/ Bm³ dry
HCl outlet concentration: 100 mg/Nm³
Regenerated acid concentration: 180 g/l
 
WORKING TEMP.: 95°C - short while max.130°C
WORKING PRESSURE: -130 mbar
MAX. DESIGN PRESSURE: +460 mbar/-255 mbar

Explanation of abbreviations used:

reinforced material        explanation of short-description     weight (g/m³)

C-Glas-Vlies                                    C-Vlies                                  30  

E-Glas-Matte                                   M 450                                 450

E-Glas-Gewebe                                41 RE                                  900

1
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(6
9)

(2
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10

1

n20

4
`

1

6

n40

(8
3)

For proper bonding,
encapsulate the pin

with resin EP140-E42

2
3
4
5

NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
3-Total weight: 107.75 Kg.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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Item

Qty. Description

Material

Unit Total

Weight(Kg.)

Remark

AMIR KABIR STEEL Co.
GENERAL TOLERANCES

MACHINERY
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THERMAL CUT

WELDING

ISO 8062-CT11/DIN 1690-ES2-UV2

ISO 3302-CLASS 2

ISO 9013-331

ISO 2768-mK

DIN EN ISO 13920-BE

0 1 0 E 1 6 4  

MEDIUM (GAS ENTRY): HCl-gas
                              N₂     32.6 Vol.%
                              CO₂     3.6 Vol.%
                              O₂       1.0 Vol.%
                              HCl     4.1 Vol.%
                              H₂O    58.9 Vol.%
Dust content: 1000 mg/Nm³ dry.consisting of Fe₂O
                                      with particle sizes < 10 µm
Gas volume flow: 9000 Bm³/h
Temp.gas flow: 98-101 °C
Absolute pressure: 890 mbar
Density: 0,684 kg/ Bm³ dry
HCl outlet concentration: 100 mg/Nm³
Regenerated acid concentration: 180 g/l
 
WORKING TEMP.: 95°C - short while max.130°C
WORKING PRESSURE: -130 mbar
MAX. DESIGN PRESSURE: +460 mbar/-255 mbar

Explanation of abbreviations used:

reinforced material        explanation of short-description     weight (g/m³)

C-Glas-Vlies                                    C-Vlies                                  30  

E-Glas-Matte                                   M 450                                 450

E-Glas-Gewebe                                41 RE                                  900

1

3
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(2
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10
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n20
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`

1

6

n40

(8
3)

For proper bonding,
encapsulate the pin

with resin EP140-E42

2
3
4

5
NOTE:

1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
3-Total weight: 108.521 Kg.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
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Item

Qty. Description

Material

Unit Total

Weight(Kg.)

Remark

AMIR KABIR STEEL Co.
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MEDIUM (GAS ENTRY): HCl-gas
                              N₂     32.6 Vol.%
                              CO₂     3.6 Vol.%
                              O₂       1.0 Vol.%
                              HCl     4.1 Vol.%
                              H₂O    58.9 Vol.%
Dust content: 1000 mg/Nm³ dry.consisting of Fe₂O
                                      with particle sizes < 10 µm
Gas volume flow: 9000 Bm³/h
Temp.gas flow: 98-101 °C
Absolute pressure: 890 mbar
Density: 0,684 kg/ Bm³ dry
HCl outlet concentration: 100 mg/Nm³
Regenerated acid concentration: 180 g/l
 
WORKING TEMP.: 95°C - short while max.130°C
WORKING PRESSURE: -130 mbar
MAX. DESIGN PRESSURE: +460 mbar/-255 mbar

Explanation of abbreviations used:

reinforced material        explanation of short-description     weight (g/m³)

C-Glas-Vlies                                    C-Vlies                                  30  

E-Glas-Matte                                   M 450                                 450

E-Glas-Gewebe                                41 RE                                  900

45
Typ.

12.5

3 2 1

10

NOTE:
1-For adhesion and layering resin use EP140-E42
2-Material is used FRVE (Fiber Reinforced Vinyl Ester)
    using vinyl ester resin and E-glass reinforcements.
3-Total weight: 44.779 Kg.
 
 



SELF-SUPPORTING 
AND DURABLE
   KERA® DUROPLAST

Focus on Performance



Whether hydrogen chloride gas is being split into its chemical components by 

electrolysis, phosphoric acid is being converted into white acid for the food 

industry or tyre cord and textile products made from viscose are being spun 

in hot acid: KERA® is the material of choice for chemical processes where 

maximum chemical resistance at high temperatures is required. Extensive 

experience with the high-performance thermosetting plastic suggests that it 

can rightfully be regarded as one of the most successful materials used in 

chemical plants.

KERA® is a phenolic or furan-resin-based thermosetting polymer that 

offers the possibility to custom-design the shape of your vessels, process 

equipment and pipelines. The material can be reinforced with glass and/or 

carbon fi bres as well as special fi llers and offers excellent chemical resistance 

to numerous chemicals, and in particular, non-oxidising acids and many 

solvents. In contrast to composite systems, its chemical resistance is not 

just due to the lining material, but is on all surfaces and through to the core. 

KERA® is a material that is media and temperature resistant throughout. 

Besides basic storage vessels, KERA® can also be used for absorbers and 

absorption towers including all the installed components, such as trays and 

support plates.

This material offers a convincing alternative to other materials where strict 

safety requirements must be met and large physical or chemical loads must 

be dealt with. Due to its outstanding properties, KERA® materials are suitable 

for a wide range of applications. By choosing Steuler, you have a partner 

at your side who can expertly employ these properties to your economic 

advantage.

STABLE AND HIGHLY CHEMICALLY
RESISTANT – A UNIQUE MATERIAL

Benefi ts:

• Custom design

• High rigidity

• With or without glass-fi bre and/or 
carbon-fi bre reinforcement

• Outstanding chemical resistance

• High temperatures of up to 140 °C 
max. 170 °C

• Easy to repair on site

Numerous applications in:

• Chemical industry

• Metal processing industry

• Chlorine-alkali electrolysis

• Pickling and acid regeneration plants

• Titanium dioxide production

• Metal ore processing

• Isocyanate manufacture

• Flue-gas scrubbers

• Acid concentration plants

• Pulp and paper industry

• Fertiliser industry

• Spun viscose fi bre industry

• High-purity chemicals

• Process gas incineration plants

Hydrochloric acid (HCl) is separated during electrolysis with KERA®

frames into chlorine gas and hydrogen.
Stable, self-supporting and dimensionally accurate electrolysis 
frames made from KERA® SP 30.
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         THE IDEAL MATERIAL 
FOR A WIDE RANGE OF APPLICATIONS

KERA® SP 30

• Chemically resistant to non-oxidising acids and many solvents

• Glass-fibre reinforced phenolic resin

KERA® SP 20

• Chemically resistant to non-oxidising acids and many solvents

• Stands up very well to cyclic thermal and mechanical stresses

• With glass and carbon-fibre reinforced phenolic resin

KERA® SP 21

• Highly chemically resistant to non-oxidising acids and many solvents

• Very good anti-static properties

• Well suited for use with highly flammable materials

• Also approved for media containing hydrogen fluoride

• Carbon-fibre-reinforced phenolic resin

KERA® FU 23

• Highly chemically resistant to non-oxidising acids and many solvents

• Also approved for alkaline environments as well as hydrofluoric acid

• Very good anti-static properties

• Carbon-fibre-reinforced furan resin

PHYSICAL DATA  SP 30 SP 20 SP 21 FU 23

Density g/cm³ 1,6 1,5 1,4 1,7

Tensile strength N/mm² 13 20 15 20

Elongation at break % 0,23 0,5 0,3 0,3

Young‘s modulus from tensile test N/mm² 4400 5100 6000 7800

Flexural strength N/mm² 35 40 40 34

Young‘s modulus from flexural test N/mm² 3800 4500 5000 5500

Coefficient of linear expansion  10-6/K 20 20 17 25

     

Packing support made from KERA® for use in various columns. Support grids made from KERA® for use in various process 
stages of columns.

Rollers made from KERA® SP 20 used for cellulose processing, 
with 20 % sulphuric acid (H2SO4) as the process medium and a 
working temperature of 70 °C.

Complete HCl absorber made from KERA® SP 30 / FRP for extreme 
operating environments. In this case, 32 % hydrochloric acid (HCl), 
operating temperatures of up to 120 °C, designed for an operating 
pressure of -1.0 / + 0.5 bar.

CHEMICAL RESISTANCE

Non-oxidising acids: Hydrochloric acid, hydrofluoric acid, hydrobromic acid, phosphoric acid, acetic acid +

Oxidising acids: Nitric acid, perchloric acid -

SiO2-dissolving acids: Hydrofluoric acid +

Salts: Sodium chloride, potassium chloride, iron chloride, copper sulphate, potassium cyanide +

Caustic solutions/bases: Caustic soda solution, caustic potash solution, calcium hydroxide -

Aliphatic hydrocarbons: Hexane, heptane, octane, isooctane +

Aromatic hydrocarbons: Benzene, aniline, toluene, xylene +

Chlorinated hydrocarbons: Carbon tetrachloride, dichlorobenzene, monochlorobenzene +

Esters: Ethyl acetate, methyl acetate, isobutyl acetate o

Ketones: Acetone, butanone o

Alcohols: Ethanol, methanol, isopropyl alcohol  o

Oils/fats  +

+  resistant      o  conditionally resistant      -  not resistant
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KERA® materials can be easily manufactured into specifi cally customised process equipment, self-supporting 

components and piping systems without having to accept standardised compromises. KERA® is always formed to 

create custom shapes in its uncured state. The time-consuming construction of complicated moulds is unnecessary. 

Complex components can be created in separate moulds and then joined together to form complete components or 

process equipment. Following curing in the autoclave, the result is a fi nished, self-supporting construction (depending on 

application) that can endure temperatures of 140 °C, and even 170 °C for a short time, without deforming. The stiffness 

of the construction can be signifi cantly increased by way of an additional reinforcing laminate. Its chemical resistance is 

comparable to that of high-performance thermoplastics like highly chlorinated and fully fl uorinated plastic liners. KERA® is 

also a cost-effective alternative to components made from graphite.

The material is highly resistant to weathering and ageing. Should it become necessary to perform modifi cations, upgrades 

or repairs, they can also be carried out simply and easily on-site. This is made possible with an installation kit comprising 

of acid-hardened cement that can even be processed by your own workers. These are just a few of the reasons why

KERA® represents a viable alternative to metallic materials, especially in the chemical industry. 

You can always rely on Steuler Linings: A wealth of expertise in manufacturing and processing combined with reliable 

service. Focusing on the individual needs of our customers, our engineers and technicians design and construct process 

vessels, storage tanks, piping systems and special components exactly according to specifi cation. We deliver effi cient 

solutions of the highest quality with the added bonus of project planning, installation and maintenance services – 

everything from one source. We advise and develop with you the ideal solution – from concept to on-site implementation.

    PROCESS EQUIPMENT–
COMPONENTS – PIPES –

STABLE AND RELIABLE

Sulphuric acid process vessel made from KERA® SP 20 in 
the viscose fi bre industry. The many individual segments 
are precisely assembled and securely bonded together 
on site.

Stable, self-supporting pipelines with maximum chemical resistance. Distributor plates from KERA® 21 for a production plant for white 
phosphoric acid.

Bubble cap tray for a phosphoric acid process stage. 
The tray is made from KERA® SP 20, the cap from 
KERA® SP 21.

6   KERA®-DUROPLAST KERA®-DUROPLAST  7
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EN

Together with our subsidiaries and 
representatives, Steuler offers a worldwide 
network to our clients that develops 
and implements comprehensive system 
solutions.

Alphaplast, S.L.U.
Spain 

CIMA S.r.l.
Italy

Ditescor S.A. de C.V.
Mexico

STEULER-KCH Polska Sp.z o.o.
Poland

Shanghai STEULER-KCH Anticorrosion 
Engineering Co., Ltd. China

STEULER Chile SpA
Chile

STEULER-CTI  N.V.
Belgium

STEULER-KCH Austria GmbH
Austria

STEULER-KCH France SARL
France

STEULER-KCH AUSTRALIA Pty. Ltd. 
Australia

STEULER-KCH MAROC SARL
Morocco

STEULER-KCH Nordic AB 
Sweden

STEULER-KCH SAUDI Co., LLC 
Kingdom of Saudi Arabia

Steuler Técnica, S.L.U.
Spain

TECNICAS DE REFRACTARIOS,  
S.A.U. (TECRESA)
Spain

STEULER-KCH GMBH 

Berggarten 1 | 56427 Siershahn 
Deutschland
+49 2623 600-341 
plastics@steuler-kch.com 

www.steuler-linings.de
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  تاريخ :

  مدت اعتبار:

  

  بهمراه متعلقات مربوطه   ABSORBERخريد مبلغ پيشنهادي – ٢جدول 

 فيرد
 شرح خدمات

 
  )ريالبه عدد ( هر مت يق تعداد

١ 

  ABSORBERد يخر

طبق   بهمراه متعلقات مربوطه

 اسناد مناقصه

١  

مبلغ كل به عدد بدون احتساب ارزش 

  افزوده
 

مبلغ كل به حروف بدون احتساب 

  ارزش افزوده
 

  قيمت ها بايد ريالي ارائه گردند .   - ١

  هيچگونه تعديل به قيمت هاي پيشنهادي پس بازگشايي پاكات  تا پايان تحويل موضوع مناقصه تعلق نمي گيرد .  – ٢

  

  


